
ROHRSYSTEME
für Antriebsanlagen
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ROHRSYSTEME
für Antriebsanlagen
mit innovativen Lösungen für:

• komplex angeordnete Aggregate wie Dieselmotoren, 

Kühler und Heizgeräte

• Kühlleitungen von Stromrichtern und Transformatoren

• die Zusammenführung von Kompensatoren, Schläuchen und 

Rohrbaugruppen zu Rohrsystemen

• sehr enge Einbauverhältnisse in Fahrzeugen

• eine einfache Montage und Wartung

Unsere Rohrsysteme erfüllen höchste Ansprüche 
in Bezug auf:

• Dichtheit für Gase oder Flüssigkeiten

• Entkopplung von Vibrationen

• thermische Isolation und Entkopplung zu umgebenden Anlagenteilen

• Ausgleich von Bautoleranzen und Relativbewegungen

• Korrosionsbeständigkeit gegen aggressive Medien

• Beständigkeit gegenüber äußeren Einflüssen

• brandschutztechnische Bestimmungen

• eine lange Lebensdauer, günstige LCC.

Die Fertigungs abläufe sind nach EN ISO 9001-2015 zertif iziert. 

Wir verfügen über die Eignungs beschei nigung zum Schweißen 

nach DIN EN 15085 CL1, bei Bedarf spalt- und gratfreies Schweißen 

nach DIN 2827. 

Wir entwickeln, konstruieren und fertigen
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Abgasanlagen
Schalldämpfer
Kühl- und 
Luftansaugsysteme

Wir entwickeln, konstruieren und fertigen

Unsere Unternehmensprinzipien sind die ständige Weiterentwicklung unserer Produkte,
Forschung sowie neue innovative Wege hinsichtlich Materialauswahl und Fertigungsmethoden.

Erhaltungs- und Fahrleitungsfahrzeug der Schweizer Bundesbahn
Entwicklung, Konstruktion und Fertigung der Abgasanlage für die HARSCO Rail Europe GmbH 
in Zusammenarbeit mit der MTU Friedrichshafen GmbH und der HUG Engineering GmbH

Foto: HARSCO Rail Europe GmbH 

Vossloh Locomotives GmbH
Rangier- und Streckenlokomotive DE18 mit Stage IIIB-MTU-Motor (Akiem)
Entwicklung, Konstruktion und Fertigung der Kühlwasser- und Abgasverrohrung für den MTU-Motor sowie der Kühlwasserverrohrung des Stromrichters

Foto: Vossloh Locomotives GmbH Foto: Walter Ruetsch

Alstom Transport S. A.
Rangier- und Streckenlokomotive Prima H4
Verrohrung Abgas, Ladeluft und Kühlwasser der Antriebspakete der Firma Zeppelin Power Systems GmbH & Co. KG

Zeppelin Power Systems GmbH & Co. KG
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Alstom Transport Deutschland GmbH
DMU „Coradia Lint“ 
Auslegung, Entwicklung, Konstruktion und Fertigung der kompletten Abgasverrohrung

MTU Friedrichshafen GmbH
Konstruktion und Fertigung der Abgas- und Ladeluftverrohrung
des PowerPacks® BR1800 „Coradia Lint“ Stage III B

Foto: ŽOS Vrútky a. s.

Bild: Voith Turbo GmbH & Co. KG
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Foto: Michael GottliebFoto: Andreas Schaarschmidt

Voith Engineering Services GmbH
Entwicklung, Konstruktion und Fertigung 
der Abgas- und Ladeluftverrohrung des 
Hybridantriebsmoduls für den „VT642 EcoTrain“

DB RegioNetz Verkehrs GmbH/Erzgebirgsbahn
Hybridzug „VT642 EcoTrain“
Auslegung, Entwicklung, Konstruktion und Fertigung der kompletten Abgasverrohrung

ŽOS Vrútky a. s.
DMU 861 „Regiomover“
Konstruktion und Fertigung der Abgasverrohrung 
der Antriebsanlage „Railpack T212“, 
Voith Turbo GmbH  & Co. KG

HITACHI Rail Europe Ltd.
Class 800 bi-mode „SuperExpressTrain“
Abgasverrohrung des PowerPacks® BR1600,
MTU Friedrichshafen GmbH
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Bombardier Transportation GmbH
Streckenlokomotive ALP45DP 
Verrohrung der Stromrichterkühlung 

Siemens Mobility GmbH
Hochgeschwindigkeitszug „ICx“
Frischwasserverrohrung, Brauchwasserverrohrung, Luftfederungsverrohrung

Foto: Siemens AG Fotos: Bombardier Transportation GmbH

Bombardier Transportation GmbH
Straßenbahn HF6
Fertigung und Vormontage der Druckluftgerüste

Foto: Bombardier Transportation GmbH

Siemens Mobility GmbH
Streckenlokomotive Vectron 
Abgasverrohrung des optionalen „Diesel Power Moduls“ der Firma Steyr Motors GmbH

Foto: Siemens Mobility GmbH

Bild: Siemens Mobility GmbH
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Voith Turbo Lokomotivtechnik GmbH & Co. KG
Rangier- und Streckenlokomotive GRAVITA 15L BB
Auslegung, Entwicklung, Konstruktion und Fertigung der Abgasschalldämpfer (MTU–Motor 12V 4000 R43L)

Liebherr-Werke Nenzing und Rostock
Hafenmobilkrane
Konstruktion und Fertigung der Abgasverrohrung im Maschinenraum

Foto: Berthold Hertzfeldt

Foto: Liebherr MCCtec 
Rostock GmbH

Robel Bahnbaumaschinen GmbH
Gleiskraftwagen 54.22 Luxemburger Eisenbahnen (CFL) 
Auslegung, Entwicklung, Konstruktion und Fertigung eines spezifischen Schalldämpfers und Lieferung von GEDACK V-Band-Systemen

Foto: Robel Bahnbaumaschinen GmbH

Liebherr-Mining Equipment Colmar SAS
Miningbagger
Verrohrung Abgas, Ladeluft, Kühlwasser und Öl
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Foto: Liebherr-Mining Equipment Colmar SAS
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Metalldichtungen
Unsere Metalldichtungen erfüllen zuverlässig höchste Ansprüche an Dichtheit, Korrosionsbeständigkeit 

und Lebensdauer. Der Wartungsaufwand bei Metalldichtungen ist äußerst gering. Es gibt keinen Verschleiß 

an Dichtschnüren. Ebenso sind Dichtpasten o. ä. nicht erforderlich. 

Gedack V-Band-Systeme
Bei den von uns entwickelten Gedack V-Band-Systemen verfügen Kompensatoren und Metallschläuche über form -

gepresste Enden zum direkten Anschluss mittels V-Band-Schellen an Motoren, Aggregate oder weitere Rohrverläufe.

Gedack V-Band-Verbindungen sind im Vergleich zu herkömmlichen Flansch verbindern deutlich leichter und kosten günstiger.

Durch den geringen Platzbedarf wird selbst bei engen Einbauverhältnissen eine einfache Montage gewährleistet.

 Ø A                     Ø B                   H 1                   Gewicht 
 mm                    mm                  mm                 

        40,0                      38,0                  74,0                 0,33 kg
         50,0                      47,0                  84,0                 0,50 kg
         63,5                      60,3                102,0                 0,66 kg
        80,0                      78,0                123,0                  1,03 kg
        101,6                      97,6                 139,0                  1,10 kg

Material 1.4301

       Ø A                 Ø B                 D                         F                 Gewicht
       mm                mm                mm                    mm            
      42,5                  34,0                79,0                    68,0            1,24 kg
      61,0                  53,0              102,0                   90,0            2,36 kg
      77,0                  64,0               114,0                  105,0            2,88 kg
     90,0                 80,0              134,0                  124,0            5,00 kg
    103,0                  93,0              152,0                  136,0           6,00 kg

Material 1.4404

Gedack V-Band-System Herkömmlicher Flanschverbinder
(SAE-Flanschverbinder ND 40/500 PSI, Typ DFC)

Vergleich einer Gedack-V-Band-Verbindung (Rohr-Rohr) 
mit einem herkömmlichen Flanschverbinder bezüglich Abmessungen und Gewicht

Für Anwendungen im Hochtemperaturbereich verwenden wir Eigene Entwicklung

PowerPack® mit integralisolierter Abgasverrohrung

Foto: MTU Friedrichshafen GmbH
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Die Gestaltung der Schläuche erfolgt entsprechend 
den Einsatzbedingungen und reicht von preiswerten 
Ausführungen bis zu hochwertigen Gestaltungen mit
mehrlagigen Umflechtungen oder spezieller Ausrüstung 
der Innenwandung.

Unsere Metallschläuche werden vor Auslieferung einer 
Druckprüfung unterzogen. Der Prüfdruck beträgt dabei 
das 1,3-fache des Betriebsdruckes.
Materialprüfzeugnisse und Abnahmeprüfzeugnisse 
werden auf Wunsch geliefert.

Wir fertigen Metallschläuche
• in den Nennweiten DN 6 bis DN 250
(Größere Nennweiten sind auf Anfrage möglich.)

• für Drücke bis PN 400 
• in Edelstahl 1.4301, 1.4541, 1.4571 als Standardangebot 
(Andere Werkstoffe sind je nach Einsatzzweck möglich.)

• mit allen handelsüblichen oder nach Ihren Wünschen 
gestalteten Anschlüssen und Armaturen

• mit V-Band-Schellen mit formgepressten Enden
zum direkten Anschluss an Aggregate oder weitere 
Rohrverläufe

Diverse Wellschlauchformen mit verschiedenen Biege radien
und Edelstahlumflechtungen sind ständig vorrätig.

Zur Herstellung nachfolgender Kompensatoren verfügen 
wir über umfangreiche Berechnungsverfahren für eine 
optimale Auslegung im entsprechenden Anwendungsfall.

Axial-Kompensatoren
• ein- und zweiwandige Ausführung 
in den Nennweiten DN 16 bis DN 300,
für Drücke bis PN 16 mit Schweißenden, Flanschen 
oder Verschraubungen

• vielwandige Ausführung 
in den Nennweiten DN 40 bis DN 2000, 
für Drücke bis PN 25 mit Bördelflanschen,
für Drücke bis PN 400 mit Schweißenden 
oder Festflanschen

Angular-Kompensatoren 
• in den Nennweiten DN 40 bis DN 2000, 
für Drücke bis PN 100, vielwandige Ausführung 
mit Schweißenden oder Flanschen, 
in einer Ebene beweglichmit Bolzengelenkverspannung, 
allseitig beweglichmit Kardangelenkverspannung, 
auch mit Bewegungsbegrenzung

Lateral-Kompensatoren
• in den Nennweiten DN 40 bis DN 2000, 
für Drücke bis PN 25, 
vielwandige Ausführung mit Schweißenden oder Flanschen,
allseitig beweglich durch Zugankerverspannung mit 
Kugelgelenkscheiben

• in den Nennweiten DN 40 bis DN 2000, 
für Drücke bis PN 100,
vielwandige Ausführung mit Schweißenden oder Flanschen, 
in einer Ebene beweglich durch Bolzengelenke
allseitig beweglich durch Kardangelenke

Ausführungen mit Innen- und Außen schutzrohren 
sind auf Anfrage lieferbar.

Polytetrafluorethylen (PTFE)-Wellschläuche sind aufgrund ihrer
Flexibiltät problemlos einzubauen und erfüllen höchste Ansprüche
an die Betriebssicherheit. Sie sind knicksicher und verfügen über
eine 3,5-fache Berstdruckreserve. 
PTFE versprödet nicht.

• Wir verwenden grundsätzlich reines PTFE-Feinpulver 
   ohne jegliches Material aus Recycling-Prozessen. 
   Werkstoffaus wahl und Schlauchfertigung unterliegen 
   strengsten Qualitätskontrollen.
• Werkstoffvarianten PTFE weiß und 
PTFE schwarz (antistatisch und elektrisch leitfähig)

Flexflon® FF hf
DN 10 bis DN 100, hochflexibel, dickwandig,
diffusionsarm, wendelgewellt
Das optimierte Wellenprofil sorgt ohne
Stützspiralen für höchste Flexibilität 
bei mittlerer Druckkapazität.

Flexflon® FF hfZ
DN 10 bis DN 100, hochflexibel, dickwan-
dig, diffusionsarm, wendelgewellt mit
Zwirnspirale, geeignet für hohe Drücke
und Temperaturen

Flexflon® FF fg
DN 10 bis DN 50, flachgewellt, dickwandig,
diffusionsarm, wendelgewellt mit Draht-
spirale, geeignet für den mittleren Druck-
bereich, besonders leicht zu reinigen

Flexflon® FF eb
DN 6 bis DN 32, hochflexibel, 
mittelwandig wendelgewellt

Flexflon®-PTFE-Wellschläuche werden bei Bedarf mit einer 
Umflechtung aus Edelstahldraht oder PBT ausgerüstet.

Metallschläuche Kompensatoren PTFE-Wellschläuche

Intensive Forschungs- und Entwicklungsaktivitäten garantieren unseren Kunden Produkte, die höchsten Qualitätsstandards 

gerecht werden. Unsere modernen Fertigungsverfahren gewährleisten eine einwandfreie Wirkungsweise, lange Lebensdauer 

und große Sicherheit. Zu unserem Lieferprogramm zählen diverse Arten von Edelstahl-Metallschläuchen, Metallkompensatoren

und PTFE-Wellschläuchen. Kurze Lieferzeiten sind wegen des direkten Vertriebs weges selbstverständlich.

Metallschläuche, Kompensatoren und PTFE-Schläuche
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Gedack Rohrsysteme GmbH
Zur Großen Halle 2
06844 Dessau-Roßlau
Tel. (0340) 23 03 770
Fax (0340) 23 03 777
zentrale@gedack-dessau.de
www.gedack.de

Rappresentanza per l’Italia
Ing. Pietro Giordani
I-42123 Reggio Emilia RE
Cell.: +39 33 53 91 19 3
odkgi@tin.it

Firmensitz in Dessau-Roßlau


